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ИС1-0310-01491-2006-010  

Винт M6-6gx10.88.05
ГОСТ 1491-80

  

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

0,0043 2,5:1Pазраб. Кравчук
Пров. Свидукович
Т. контр. Лист Листов 1

Сталь 35 
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Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

1  25...32 HRC.
2*Диаметр гладкой части должен быть равен наружному диаметру резьбы
   или равен диаметру стержня под накатывание метрической резьбы по
   ГОСТ 19256-73.
3  Резьба - по ГОСТ 24705-2004. Сбег и недорез резьбы - по ГОСТ 10549-80.
4  Класс прочности 8.8 и механические свойства - по ГОСТ ISO 898-1-2014.
5  Покрытие Хим. Окс. прм по ГОСТ 9.306-85.
6  Остальные технические требования - по ГОСТ 1759.0-87.
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