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КТ 1590-1789 СБ
Штамп-пакет гибочный
для детали "Скоба"
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

11 1:1Pазраб. Сивогривов
Пров. Карачун
Т. контр. Лист Листов 1

УГТ МЗКТН. контр. Карачун
Утв. Богуцкий
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№ детали № докум. Дата Цех Оборуд.

Согласовано                               /Якимович/
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Все разделы спецификации в одной области

1 КТ 1590-1789.01 Подставка 1

2 КТ 1590-1789.02 Ручка нижняя 2

3 КТ 1590-1789.03 Толкатель 1

4 КТ 1590-1789.004 Колонка 2

5 КТ 1590-1789.005 Матрица 1

6 КТ 1590-1789.006 Пуансон 1

7 КТ 1590-1789.007 Упор 2

8 КТ 1590-1789.008 Упор 1

9 ИС1-0216-07805-1006-014 Болт М6-6gx14.88.35.05 6
ГОСТ 7805-70

КТ 1590-1789 ЗАГОТОВКА Заготовка для детали "Скоба"1

КТ 1590-1789 ИЗДЕЛИЕ Скоба 1

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
   
   ◂

Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
    
   ◂


А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

Ra 6,3 Ra 12,5

1 Размеры даны для справок.
2 Маркировать: КТ 1590-1789, 690003-3905066.

п.2

План верха

Схема извлечения детали

Операционный эскиз

1 Материал: лист 4 ГОСТ 19903-2015/345-6-09Г2С-ГС ГОСТ 19281-2014.
2 Заменитель материала: лист 3,9 ГОСТ 19903-2015/345-09Г2С ГОСТ 17066-94.
3 *Размер для справок.
4 Общие допуски ГОСТ 30893.2-сК.

Заготовка

А-А

п.2

План низа

Ra 3,2

0,025 АVdmp

0,025 АVdsp

0,015 АSd

Ra 6,3Ra 50
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