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Эскиз изделия Эскиз контрольного приспособления

Свидетельство о метрологической аттестации (первичной)

КП № __________________
Дата первичной аттестации "_____"____________г.
Периодичность поверки________________месяцев
Поверитель ОГМетр_________________________
Ознакомлен: ______________"_____"___________г.
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Согласовано:

N изделия N докум. Дата Цех Обор.

КТ 9692-1170 ТО

Техническое описание
и инструкция по
эксплуатации

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Pазраб. Курганович 02.07.21.

Пров.
Т. контр. Верташонок Лист Листов 1
Нач.бюро Волосюк

УГТ МЗКТН. контр. Волосюк
Утв. Богуцкий

КТ 9692-1170 ТО

Подготовка КП к работе и методика измерения
  Установить шкалу поз. 2 контрольного приспособления КТ 9692-1170 на нижней части
рычага подвески 490100-2904528/529, уперев корпус поз. 12 гранью "А" к прямолинейному
участку рычага зафиксировав болтами поз. 7. Дополнительно фиксируем положение
корпуса прижимом поз. 7 зафиксировав болтом поз. 6. Положение шкалы поз. 2 
выставить регулировочным винтом относительно торца крышки 490100-2904674.
  Установить ось поз. 4 контрольного присопособления прикрутив на торец крышки
490100-2904674.
  Установить стрелку поз. 1 так, чтобы нулевое деление нониуса стрелки совпадало с
нулевым делением шкалы поз. 2 и зафиксировать фиксирующим винтом.
   Изделие считат годным, если при повороте ступицы колеса влево и вправо
величина угла поворота находится в пределах допуска.
  Установку, настройку и измерение углов поворота контрольным приспособлением
КТ 9692-1170-01 провизводить аналогично описанному выше. 

Методика метрологической аттестации и поверки
Наименование операции поверки

(поверочный размер, Т.Т. чертежа и т.д.)
Наименование образцового СИ или

вспомогательного средства поверки

Внешний осмотр Визуально
КТ 9692-1170.01.002  Универсальная делительная головка

ГОСТ 8615-69
(Оптическая делительная головка
ГОСТ 9016-59)

55' 2'
11 10'

КТ 9692-1170.02.005
1 10'
55 20'

490100-3400001-10 131.2068-17 24.10.17. ЦСИА
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КТ 9692-1170 ТО
3 Зам  W250.0086-2023 Техническое описание

и инструкция по
эксплуатации

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Pазраб. Курганович 02.07.21.

Пров.
М. контр. Лист Листов 1
Нач.бюро Волосюк

УГТ МЗКТН. контр. Волосюк
Утв. Богуцкий
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КТ 9692-1170 ТО

Подготовка КП к работе и методика измеренияМетодика метрологической аттестации и поверки
Наименование операции поверки

(поверочный размер, Т.Т. чертежа и т.д.)
Наименование образцового СИ или

вспомогательного средства поверки

Внешний осмотр Визуально
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Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:
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Проверяется: Угол поворота колес.
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Винт регулировочный

1

Винт фиксирующий
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