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КТ 9692-1170.01 СБ

КТ 9692-1170.01 СБ
2 Зам W250.0032-2023

Стрелка
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

0,25 1:1Pазраб. Курганович 02.07.21.

Пров.
Т. контр. Лист Листов 1
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Все разделы спецификации в одной области

1 КТ 9692-1170.01.001 Втулка 1

2 КТ 9692-1170.01.002 Нониус 1

3 КТ 9692-1170.01.003 Ребро 1

4 КТ 9692-1170.01.004 Стрелка 1

5 КТ 9692-1170.01.005 Винт 1

6 ИС1-0310-17475-1103-004 Винт A.M3-6gx4.88.35.05 2
ГОСТ 17475-80

7 ИС1-2620-03128-1003-005М6 Штифт 3х5 2
ГОСТ 3128-70

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
   
  

Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
    
  

А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

1 Сварные швы по ГОСТ 5264-80, ◂3 мм.
2 *Размеры для справок.
3 Допуск симметричности оси нониуса деталь поз. 2 относительно втулки
  деталь поз. 1 и стрелки деталь поз. 4 - 0,1 мм.
4 Винты поз. 6 зафиксировать при  помощи резьбового герметика.
5 Покрытие: Хим. окс. прм. по ГОСТ 9.306-85, кроме шлифованных поверхностей.
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